MOTORELAKADAS

1. Allitsa le a motort.

2 Aramtalanitsa az 6rl6t, vegye le a tetSt és
iiritse ki a babtartalyt

3. Helyezze ismét aram ala a késziiléket, az
Orlés finomsagat allitsa durvara, majd
kapcsolja be a késziiléket, hogy ujrainditsa a
motort.

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1. Ne helyezze a terméket tlizforras kozelébe.

2. Ne hasznaljon vizet a késziilék kiils6 vagy
belsd tisztitasara.

. Ne haszndlja az Orlét kiiltéren vagy olyan
helyen, ahol kozvetlen napsiitésnek lehet
kitéve.

4. Kizarolag kavé Orlésére hasznalja a késziiléket.

5. Ne engedjen gyermeket a késziilék kozelébe.

6. Ne nyomja, rangassa, kosson csomot vagy
sértse meg a tapkabelt.

7. Ha a tapkabel sériilt azonnal cserélje ki, az
aramiités veszélyének elkertilése érdekében

HASZNALAT

1. A késziillék nem alkalmas csokkent fizikai,

érzékszervi vagy mentalis képességl, illetve
tapasztalattal és tudassal nem rendelkezd
személyek — beleértve a gyermekeket is —
altali  hasznalatra, kivéve, ha egy, a
biztonsagukért felelds személy feliigyeli dket,
vagy eligazitast nyujt nekik a késziilék
hasznalatarol.

. Ez a késziilék haztartasi és hasonlo helyeken,

példaul

-uzletek,

-irodéak

-szallodak, motelek panzidk vendégeinek
késziilt.

DF64 AIR
KAVEORLO
HASZNALATI UTASITAS

Kérjiik hasznalat eldtt alaposan olvassa el
jelen hasznalati utasitast, valamint Orizze
meg a jovore valo tekintettel



PARAMETEREK

Termék Kavédorlo
Cikkszam DF64 Air
Méret 165x100x320

(hxszxm)
Karton mérete 310x180x415

(hxszxm)
Netté suly 4,4 kg
Brutté suly 5,6 kg
Névleges 210 W
teljesitmény
Kés 64 mm-es siktarcsas
Babtartaly 25g
kapacitas
Orlékamra 20g
kapacitdasa

ORLESI SZINTEK
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Maocho Pour Owar French Press

1. Lid
Wood lid

3. Papcorning device
Alyrminum alloy, finishing

5. Scale indicator ring
Aluminum alloy with anodizing

7. Dutlet chute
ABS

9. Dosing cup
&063 aluminum alloy with
onodizing

11. Cup stand
Wood

1.Tet6

Fabol

3. Kipattogas gatlé
Aluminium otvozet
5. Skadla jelzd gydiri
Aluminium o6tvozet
7. Kimeneti csé
6063 aluminium
oOtvozet

9. Orlemény felfogd
6063 aluminium
oOtvozet

11. Allvany

Fa

FELEPITES

2. Bellow hopper

Foad grade silicons

4. Adjusting disk
Absminum alloy, finishing

&, Dial scale
Aluminum alloy, finishing

8. Body
Alurnirum allgy with
. painting

10. Switch button

, Startfstop motor
12. Bose

Aluminum alloy with
painting

2. Babtartaly pumpa
Szilikon
4. Beallito tarcsa
Aluminium otvozet
6. Allité gydirdi
Aluminium 6tvozet
8. Test
Aluminium 6tvozet festéssel

10. Nyomégomb

A motor
elinditasdhoz/megallitasdhoz
12. Talp

Aluminium 6tvozet festéssel

KIEGESZITOK

1. Pumpa fedéllel
Ezzel leveg6t tudunk
megtisztitsuk az 6rl6 belsejét az Grleménytdl.
1. Grlemény felfogé

6063 aluminium otvozet

pumpalni, hogy

3. Allvany az 6rlemény tarolénak.
4, Tisztito kefe az 6rl6 és a munkafelllet tisztan
tartasahoz.
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ORLES BEALLITASA
Konnyl, fokozatmentes bedllitas, barmilyen
kivant  6rlési  finomsag
elérésére.
FONTOS!
Az Orlési szintet akkor
modositsa amikor nincs
kavébab az 6rl6ben vagy a
motor mikodése kdzben.

HASZNALAT
1. Helyezze dram ald a késziiléket majd a

nyomoégomb segitségével (10) inditsa el a
motort. Kavébab nélkil az 6rl6 automatikusan

leall.

2. Emelje fel a tet6t (1) és Ontson kavét a
babtartalyba (2). Az 6rl6 elkezd m(kodni.

3. Ha végzett az O&rléssel nyomja meg a

pumpas babtartalyt (2), hogy az esetleges pangd
6rlemény kihulljon.

4, A motor automatikusa ledll az G&rlés
befejezésével.
5. A tisztitd kefe segitségével tisztitsa meg

az 6rl6t és a munkafeliletet.

TISZTITAS
1.Helyezze dram ala a késziiléket és a nyomdégomb
segitségével (10) inditsa el a motort. A pumpas
babtartdly megnyomadsaval tavolitsa el a

fennakadt 6rleménymaradvanyokat a
berendezés belsejébdl, majd kapcsolja ki.

Aramtalanitsa a késziiléket.

2.Tisztitsa meg az 6rlemény kifolyd részét egy
tiszta, szdaraz ecsettel DE ne nyuljon hozza
kézzel, mivel a plazma generator elektromos tdi
is itt helyezkednek el

3.Forgassa a beallitd tarcsat dramutatd jarasaval
ellentétesen és tavolitsa el a bedllito tarcsat (4)
a skala jelz6 gyarat (5) és az allitd gydrtit (6).

4.0vatosan tavolitsa el a felsé késtartét majd egy
szaraz tisztitd ecsettel vagy kézi porszivéval
tisztitsa meg a késeket és az 6rl6 kamrat.

5.Minden egységet helyezzen vissza.



KESEK BEALLITASA TISZTITAS UTAN

1. A tisztitdsi folyamat befejezése és az
Osszes alkatrész Ujradsszeszerelése utdn
csavarozza ki a skala jelz6 gy(rl (5)

mogotti csavart és vegye ki a skala jelz6 Step 1 Sitag 2 Btep X
gy(rt.

2. Forgassa el az Adllité gydrit (6) az
Oramutato jarasaval megegyezéen, amig
mar nem forgathaté. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a skdla “0” pontja a kivezeté
nyildssal egy vonalban van.

3. Tekerje a bedllit6 tarcsat (4) az
6ramutatd jardsdval megegyez6 iranyba
nagyon lassan amig meg nem hallja,
hogy a kések érintkeznek; ezt kovetGen
forgassa a bedllitd tarcsat (4) az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba
1-2 beallitasnyit. A kések 6rlésre készek.

4. Helyezze vissz a skala jelz6 gydr(t (5),
ugy hogy a gydr(t |év6 fehér jelzés egy
vonalba keril a skala “0” pontjaval. A
csavar segitségével rogzitse a skdla jelz6
gy(rt (5).

MEGJEGYZES!

Az 6rl6t kizardlag akkor helyezze dram ala, ha
elvégezte a kések beadllitadsanak fent részletezett
[épéseit.

A skalan lévé kenGanyagot meg kell 6Grizni,
kiilonben a  csavarmenet  megsériilhet.



